DISOLAC DI12

INDUSTRIAL COATINGS

PRIMAPUR 9071 TOTAL GRIP

Podktad poliuretanowy 2K

' Elementarz PRIMAPUR 9071
Utwardzacz Standard E-9005 71
E-9003wolny 71
E-9006 szybki 7:1
Rozicericzalnik Standard PU74 15-30%
PU74 wolny 15-302%

OPIS | WLASCIWOSCI

@ Podktad do ponownego lakierowania oryginalnego lakieru bez koniecznosci szlifowania.

@ Moze by¢ naktadany jako podktad o bezposredniej przyczepnoscido metali i tworzyw sztucznych.(stal, aluminium)
ocynkowany ABS, PC/ABS ...).

@ Mozna naktada¢ mokro na mokro.

Do stosowania w instalacjach zgodnych z Dyrektywa 1999/13/WE.

CHARAKTERYSTYKAPRIMAPUR 9071

|_Wyglad zewnetrzny | Gfadki
Poziom potysku Mat
| Ciezar whasciwy 1,1kg/l przy 20°C
: Zawarto$¢ ciat statych 40-45%(masa) 21-28%(objetosc)
120 gotowy do uzycia 20% rozcienczenie >500 g/1-2004/42 /WE-IIA()(500)
| Grubos¢ suchej warstwy (uszczelniacz) | 15-20mikronéw (1warstwa)
: Grubos¢ suchej warstwy (podktad) | 25-35mikronéw (2 warstwy)
| Wydajno$¢ teoretyczna 1 pm na litr Primapur 9071 | 320-390m2 /I
: Wydajnos¢ teoretyczna 1 pm na litr mieszania bez rozcienczania 280-345m2/I

PODLOZE | PRZYGOTOWANIE PODtOZA

. CZYSZCZENIE SZLIFOWANIE | CZYSZCZENIE KONCOWE
Stare lakiery | DA93 |_P360/400 (opcjonalnie) | DA93

 Stal | DA93 - DA93

| Stal galwanizowana 1 DA93 - DA93

_ Aluminium DA93 7 - DA93
ABS/PC/ABS DS226 " - " -
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W przypadku innych podtozy nalezy skonsultowac sie z Serwisem Technicznym (SAT).

MALA POWIERZCHNIA DUZA POWIERZCHNIA
T(OC) Utwardzacz Rozcienczalnik Utwardzacz Rozcienczalnik
18-25 E-9005 / E-9006 PU74 E-9005 PU74
>25 E-9005 PU74 E-9005 / E-9003 PU74 /PU74L
ﬁ Proporcje mieszania Utwardzacz (objetosciowo) 7:1 E-9005
Proporcje mieszania Utwardzacz (wagowo) 100:13 E-9005
Leokodé Liczba
epkosé iSnieni Z
PROPORCJE Rozcie?fczalnil« P Cismente S o —_— Odparowanie
(20°C) Ford 4 (BAR) (mm) (min)
Hm na sucho
SEALER
Podawanie grawitacyjne 1X 15_
< 30% 16-19" 225 — 12 -14 —
pistolet natryskowy ’ ’ ’ 20
7:1 E-9005
WYPELNIACZ
)] Podawanie grawitacyjne 21_24” . 2X 15— 10'—
pistolet natryskowy 20% 2_2,5 1’2 _1’4 20 15.
7:1 E-9005
S Zywotnos¢ 8 godzin

Jezeliaplikacja wymaga zastosowania dodatku, nalezy to uwzgledni¢ przy dodawaniu rozcieficzalnika.

SCHNIECIE

X

TEMPERATURA

20°C 30 minut

Produkt natozony jako podidad wypetniajacymozna szlifowa¢ po 30 minutach schniecia na powietrzu (temperatura pokojowa 18-22C) P800w celu usuniecia wszelkich
zanieczyszczen.

Produkt osiaga maksymalna wydajno$¢ po 15 dniach suszenia na powietrzu (temperatura otoczenia 18-22°C) lubkrécej w wyzszej temperaturze.

Ctra. N-Il, km 706,5 - 17457 RIUDELLOTS DE LA SELVA (Girona) SPAIN - TEL +34 972 478 060 - E-MAIL info@roberlo.com
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UWACGI

Primapur 9071Total Grip to produkt, ktég przylega do wielu podtozy.Bezposrednia przyczepnoscdo tworzywa sztuczne moga miec
wptyw na sktad podtoza. Zaleca sie sprawdzenie przed stosowaniem.

Powierzchnia podtoza musi by¢ czysta, sucha i wolna od korozjilub innych rodzajéw zanieczyszczenia.

BEZPIECZENSTWO

Postepuj zgodnie zinstrukcjami na etykiecie produktu.
Wiecej informacji mozna znalez¢éw Karcie Charakterystyki.

Zgodne z krajowymi przepisami ustawowymi dotyczacymi bezpieczenstwai higieny pracy oraz odpadéw.

PRZECHOWYWANIE

Przechowuj produkt w przewiewnym miejscu, z dala od bezposredniego nastonecznienia.

Przechowywa¢ w zakresie od +5°Cdo +30°C.

GWARANCJA

Jeden rok w nieotwartym oryginalnym opakowaniu.

W celu uzyskania wszelkich informacji technicznych prosimy o kontakt znaszym Biurem Obstugi Klienta lub naszym Dziatem Technicznym.

ROBERLO SA nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci z tytutu nieprawidtowego uzytkowania produktu.



